


PLANES & PLANING 
RABOTS & RABOTAGE 





Ss 
CA i Introduction 


Record Marples planes have been perfected hand in hand with 
the art of handplaning over the past 70 years. 

Their reputation has been established due to the manufacture 
of planes to Uncompromisingly high standards, designed to meet 
the demanding performance requirements of wood craftsmen. 
At Bahco Record, we still demand this standard of quality and 
have not sacrificed it in the wake of cheap-priced, cheap-quality 
imitators, 

The result is probably the finest range of planes in the world - 
yet at highly competitive prices. Planes which our customers 
recognise as lifetime products, associated with the traditional 
quality of the past, at attractive value-for-money prices. The result 
of which will be the continued increasing demand for Record 
Marples Planes. 








_ Avant-propos 


Les rabots Record Marples ont ete perfectionnes de pair avec I'art 
du rabotage au cours des 70 derniéres années. 


Ces rabots sont hautement réptués, grace a nos normes de 
fabrication intransigeantes, concues pour répondre aux exigences 
rigoureuses des artisans de la menuiserie. 


Chez Bacho Record, nous refusons toujours de sacrifier nos ex- 
cellentes normes de qualité, malgré le déferlement de piétres im- 
itations vendues a vil prix. 


Il en résulte que nous fabriquons probablement les meilluers 
rabots au monde, vendus a des priz tres concurrentiels. D’ailleurs, 
nos clients reconnaissent que nos outils ont la durabilite illimitée 
des outils de qualié d'autrefois et que le rapport qualité/prix est 
excellent, ce qui explique la demande sans cesse croissante des 
rabots Record Marples. 
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HOW TO USE YOUR RECORD BENCH PLANE 


in order to obtain the best results from your Plane it is necessary 
firstly to SHARPEN THE CUTTER BEFORE USE, and secondly to en- 
sure that the Plane is correctly adjusted for the particular work you 
wish it to do. The following simple instructions will assist you in keep- 
ing your Plane in perfect condition ensure smooth easy working at 
all times. 

A Plane Culter in working condition should have two distinct faces as 
shown in Fig, 1, The 25° bevel is ground to the correct angle when the 
Cutter leaves the tactory and regrinding of this face will not be necessary 
until prolonged use and resharpening have greatly increased |he depth 
of the 30°cutting angle, or the Cutter has been chipped. 

To sharpen the Cutter, it is necessary to firs! remove it from the Plane 

By lifting the Cam Lever on the plated Lever Cap (see Fig, 2) pressure 
on the Cutter Assembly ts released, allowing the Lever Cap and Cutter 
to be lifted clear of the Plane Body Attached to the Cutter will be seen 
a Cap Iron (see Fig. 3) and this must be removed before sharpening 
commences (Please refer to pages 33 and 35 for Sharpening 
instructions). 

The first step in re-assembling the Plane is to attach the Cap Iron to 
the Cutter again (see fig. 4), Set the Cap Iron so that itis paraliel with 
the cutting edge but before tightening the Screw, adjust as follows, 


UTILISATION DU RABOT D'ETABLI RECORD 


Alin d’assurer les meilleurs résultats, il est essentiel dAFFUTER LE FER 
avant d'utiliser le rabot et de /'ajuster correctement pour le travail en vue 
Les instructions suivantes vous permettront de conserver votre rabot en 
parfait état et d'obtenir toujours une coupe douce et facile. 

Comme I'indique /a figure 1, le tranchant d'un fer de rabot comporte deux 
biseaux, Le biseau de 25° est meulé correctement a I'usine et ne doit 
étre meule de nouveau qu'aprés un long usage, lorsque les affutages 
repétes ont trop élargi le biseau a 30° ou que /e fer est ébréché. 
Pour l'affdtage, il faut d’abord enlever le fer du rabot. 


Soulever /e levier € came sur le bloc o'arrét (Fig. 2) pour desserer le fer 
et le contre-fer et les retirer du fat. | faut ensuite les séparer en desser- 
rant la vis du contre-fer (fig. 3). Voir affdltage, chapitre 33-35, 

Remonter le rabot en fixant dabord le fer au contre-fer, qui doit étre paralléle 
au fii et ajusté comme suit, avant de serrer la vis: pour les bois mous, 
le contre-fer doit étre en retrait d'un peu moins de 1/16 po du fil, landis 
que pour Jes bois durs ou a fibres ondulées, i! doit étre presque a ras. 
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LIFT CAM LEVER SOULEVER LE LEVIER SLACKEN CAP AELACHER LA VIS 
TO RELEASE A CAME POUR LIBERER IRON SCREW 10 DU BLOC DARRET 


PRESSURE ON LE FER ET LE 
CUTTER CONTRE-FER 
ASSEMBLY 


SEPARATE CAP POUR SEPARER LE 
BION ROM THE FER DU CONTRE-FER 
HUTNE 


4, SETTING THE CAP IRON AJUSTEMENT OL) CONTRE—FER 


CAP IRON SET BACK 1/16" CAP |RON SET 4LMOST LEVEL 
CONTRE-FER EN RETRAIT CONTRE-FER PRESQUE A RAS 
DE 1/16" 


Lee 


FOR ROUGH WORK 
& SOFT WOODS 


DEGROSSISSAGE 
ET 8OIS MOUS 


5. ADJUSTING THE MOUTH 


| 
WIDE MOUTH SETTING 
FOR COARSE WORK 
UNE LUMIERE LARGE 
DEGAOISSAGE 


= 


“Ee 


FOR FINISHING 
& HARD WOODS 


FINITION ET 
BOIS DURS 


REGLAGE DE LA LUMIERE 


NARROW MOUTH SETTING FOR 

FINE WORK AND INTERLOCKING GRAIN 
UNE LUMIERE ETROITE 
FINITION 





HOW TO USE YOUR RECORD BENCH PLANE 


For planing soft wood, the face of the Cap iron should bea Iittle less 
than 1/16" back from the cutting edge, but for hard or curly grained 
wood, se! the Cap !ron as close as possible to the culling edge 


When placing the Cutter Assembly back in the body of the Plane. make 
sure thal the Lateral Adjusting Lever fits snugly in the small slots before 
refilling the Lever Cap. With the Lever Cap in position and the Cam Lever 
snapped inio place the Plane can finally be adjusted for working 


The depth of cut is adjusted by the Brass Nut O and the culling edge 
of the Culter can be adjusted parallel to the base of the Body for eaual 
thickness shavings by the Lateral Adjusting Lever M. (See fig. 6) 


The width of the effective mouth (thal ts t! 2 distance from (he cutling 
edge of the Culler to |he forward edge of the oblong slot 1n the sole of 
the Plane) can be regulated as required for fine or coarse culting by 
loosening the two Frog Screws P and turning the Adjusting Screw Q until 
the correct setting is obtained. Make sure the Screws P are retighten- 
ed after adjusting bul jt is important not to overtighten A fine setting 
of the mouth in conjunction with close setting of the Cap Iron 1s of con: 
siderable help in finishing difficult grained woods. This adjustment can 
oy be made when the Cutler is removed from the Plane (See figs 5 
5) 





UTILISATION DE RABOT D'ETABLI RECORD 


En replagant (assemblage dans le fit, assurez-vous que /e levier de regiage 
latéral est ineéré correctement dans les petites fentes avant de replacer 
le bloc d'arrét. Ce biac etant en place et /e leiver a came abaissé, le rabot 
peut etre ajusté en fonction de travail a exécuter. 


La profondeur de coupe se régie a l'aide du bouton en laiton de réglage 
du ter (0), tandis que le fil du fer peut 6tre ajusté a angle droit avec la 
semelle a l'aide du levier de réglage lateral (M). (voir fig. 6) 

La largeur de fa lumiére. c.-a-d. la distance entre le fil du fer et la bordure 
avant de la fente (lumiére) dans la semelle, s'ajuste au besoin pour le 
dégrossissage ou /a finition, en dévissant les deux vis (P) de la monture 
et en tournant la vis (Q) de reglage de la monture jusqu'au point desire. 
S‘assurer de resserrer les vis (P) convenablement, mais il importe de 
ne pas trop les serrer, Une luminére etrojte et un contre- fer presque 
a ras de [il facilitent grandement la finition des bois a fibres dilficiles, 
Le fer doit étre enlevé afin d'effectuer cet ajusement (figs. 5 & 6) 


6. PARTS FOR RECORD BENCH PLANES 


Paci 
tal Dessert (ony 
Booy 
Frog wiih Parts MNO 
Cine 
Cap inn 
Lower Gap 
Cay trot Screw 
paver Cay) Screw 
Mul and Serey tor Kaan 


PIECES DU RABOT D'ETAGL! RECORD 


Piece Ret 


[Doerrecrigyn wet 
riety 
Naot ant Serew lor Hare oe 
Mange & Toe Screw 
Laverda) Aga stig) (vir 

Yo Adi aniiy ever 
Cater Adj otig. Mot 
¥ rei Soraya vill Wainer 
Tern As innerty Siew 


Piece 





Ful J | Pommeau 
Monture avee M.N et O K 


Fer t 


Contre-ler M 
| Bloc o'arrét N | 


Vis Ou conire-ter 
Ws aovvrét 
WS ef ecraw du pommernv 


~ 


Vig el ecrou de la pargnee 
Pargnee el vis de pied 

Lever de regiage taleral 
Lewer de réglage a fourcne 
Bouton ce reglage au fer 

Vis ef rondellé de la monture 
Vis de reglage de la monture 





HOW TO USE YOUR RECORD 778 REBATE PLANE 
UTILISATION DU GUILLAUME 778 


The 778 ts used to cut rebates up to 38mm (1 Yin) in width, The depth 
is controlled by an adjustable depth stop, and the width by a square 
and parallel fence. It has lwo positions for the cutter, the rearone tor 
normal work and the forward one for bull-nose work. 


Le guillaume 778 serta faire des feuillures d'une largeur-maximale 
de 38mm (1'/> pa). La profonder se régle par une butee et la largeur a 
l'aide d'une jauge de guidage d équerre et paralléle. Le fer peu! étre 
montré en position normale (arriére) ou en position de bout (avant), 


L J KCBD 





PARTS 

A Body A 

B Lever Cap 8B Bioe aarrér 

C Lever Cap Knurled Screve C Vis molelée du bloc darrét 

O Gutter QO Fer 

E  Lewer Cap Screw E Vis du bloc arrér 

F Fence F  Jauge de guidage 

G Fence Arms G Supports de ja jauge de quidage 

HH Knurled Fence Screw H Vis de reglage de fa jauge de guidage 

J Depth Gauge J Jdauge de profondeur. 

« Depth Gauge Thumbsorew and K Ecrow a oreilies ef rondelle de la jaugo 
Washer de profonduer 

L Spur and Screw L — Tragow 

M Gulter Adjusting Nut M Ecrou de réeglage du fer 

N Cutter Adjusting Screw N Vis de réglage du fer 

© Body Arm Screw O ws darrél des supports de la jauge de 


guidage 


Screw adjustment to culler when used in the rear position is accurate 
and positive. 


Double arm fence simplifies accurate setting and control 


WHAT THE RECORD 778 REBATE and FILLISTER PLANE WILL DO 


a 
b. 


Le 778 comporte: 


Un reglage précis et sur (par vis) du 
fer en position arriere normale; 
Deux supports de la jauge de 
guidage qui simplifient le réglage 
precis et assurent la stabilite. 


Cut rebates up to 38mm (1'% Inch) in width 


Cut filisters up to 38 mm (1%2 inch) in width. Using the depth stop. 
rebates (cul with fence on face edge) may be cut to 11/16in. deep; 
without (he depth stop (working lo a gauge line), the depth is virtual- 
ly unlimited, When cutting a fillister (i.e. the rebale which holds the 
glass and the putty in a window 
frame) the depth is limited by 
the distance of the fence arms 
rom the sole. Gauge first: to in- 
crease depth to gauge line. 
remove fence and fence arms, a, Face Edge 
and continue the cut as Coté repere 
required 












b. Face Edge » 
CSié repére 





UTILISATIONS DU GUILLAUME-FEUILLERET 778 


a) 


6) 


Execution de feuillures dassemblage d'une largeur maximale de 38 
mm (1 '2 po), En utilisant la jauge de profondeur et la jauge de guidage 
appyee sur le cole repére, la profondeur se limite a 17,5 mm (11/16 po). 
Celle-ci est virtuellement illimitée sans la jauge de prolondeur; i! laut 
alors tracer une ligne de guidage. 


Exécution de tueillures de chassis d'une largeur maximale de 38 mm 
(1 % po). La profondeur est alors limitée par la distance entre la semelle 
et les supports de la jauge de guidage. Tracer d'abord une ligne de 
guidage; pour augmenter la profondeur jusqu’a /a ligne, enlever ja jauge 
de guidage et ses supports et terminer la feuillure. 


c. When both depth stop and tence are removed the plane becomes 
an efficient square plane 


d Using the spur. rebates may be cul across Ine grain 


WHEN PREPARING THE PLANE FOR USE BY SHARPENING THE 
CUTTER - refer to pages 33 and 35. 


The Cutter will now be sharp and ready lor use 


1 Replace the cutter in the plane. ensuring that the side of the cutter 
comes flush with, or very slightly proud of he edge of the plane. never 
inside. 


2 Insert the two fence rods into the holes provided. and secure with 
the screws The rods must not protrude on the depth stop side 


3 Shde the tence on the rods and set al required distance to cul the 
widih of rebate desired, 1e from fence to edge of cutter 


4. Screw on depth stop (not forgetting the washer) and adjust depth of 
cul as required, ie from depth stop to cutter 

5 To adjust thickness of shaving, operate cutter adjusting nut (M) after 
slightly easing lever cap Knurled screw (C). then retighten lever cap 
screw (finger tight) 





c) Louti devient un guillaume de fil efficace lorsquon utilise Sans jauge 
de profondeur ni jauge de guidage 


a) Execution de feuillures a contre-til a l'aide du tragoir 
AFFUTAGE DU FER AVANT USAGE, voir Chapitre 33-35 
Apres laffutage: 


1. Remonter le fer dans le fot en s‘assurant qu'il est a ras du célé ou 
légérement en sailiie, mais jamais en retrait, 


2. Inseérer les deux supports de la jauge de guidage dans les trous du 
fat et les fixer a l'aide des vis. Les supports ne doivent jamais faire 
saillie du cote de la jauge de profondeur 


3. Monter la jauge de guidage sur les supports et |'ajuster a la distance 
voulue pour fa largeur de la feuillure a exécuter (distance entre la jauge 
de guidage et le cété opposé du fer) 


4 Fixer en place la jauge de profondeur sans oublier /a rondelle et I'ajuster 
(distance entre le bout de la butée et le fil du fer). 
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For bull-nose work, use culler jn forward position and sight along the 
sole for thickness of shaving 


Lubricale sole. fence and face of depth stop with paraftin wax (a wax 
candle) or oll sparingly 





Desserrer legerement la vis moletée (C) du bloc darrét et réegler 
lepaisseur de la coupe a l'aide de |'érou (M) de réglage du fer Resserrer 
la vis (C) a la force des doigts 


Pour utilisation avec fer en bout, monter celui-cu a l'avant et régler la 
profondeur de coupe en visant le jong de la semelle 


Lubnfier la semelle. la jauge de guidage et le bout de Ja jauge de pro- 
fondeur avec de la paraftine (chandelle) ou tres peu d'huile. 


HOW TO USE YOUR RECORD 
PLANE 
UTILISATION DU BOUVET 045C 


CONTENTS 
Assembling the Plane 
Parts List 

Setting the Plane 
Ploughing 

Rebating 


Combination Plane Conversion 
KitsKQ50C 


Additional Cutters 


Housing & Rebating 
(across the grain) 


Tongues and Grooves 
Sash Moulding 
Beading 

Reeding 

Fluting 

GENERAL NOTES 


Tables des matiéres 
Montage du bouvel 
Piéces 


Ajustage Ou bauvet 


Rainures 
Feutilures 


Esemble de conversion en rabo! 
universal KO5O0C 


Jeux de lers 

Entaitles et leuiliures (a contre-til) 
Rainures et langueties 

Moulutes de chassis 

Bagueties 

Nervures 

Cannelures 

GENERALITIES 


O45C PLOUGH 





page 
4 
15 


16-17 


18-19 
18-19 


20-21 
22-22 
24-26 
26-27 
28-29 
28-29 
30-31 

32 

32 


PLOUGH PLANE No. 045C 

The new Record 045C Plough Plane replaces the former 044C 
Although similar in appearance the adjustable spur {ited to the nose 
of the body gives an additional facility for cutting rebates across the qrain. 
The singie 4mm cutter, provided will be found uselul for grooves to 
receive plywood and sliding hardboard and glass doors. The scape of 
work will be greatly extended wilh additional culters 


COMBINATION PLANE CONVERSION KIT-KO50C 

Comprises a Sliding section. with adjustable spur (for use when cutting 
across ihe grain). beading stop and longer Cutting Clamping Screws 
to accommodate fillister and sash cutters 


ADDITIONAL CUTTER SETS 
No other manufacturer affers an exiensive range of 30 cutters for - qroov- 
ing, housing, tonguing, beading, reeding, !luling, and sash moulding 





BOUVET 045C 
Le nouveau bouvet Record 045C remplace le bouvet 044C 


Bein qu'il soit dapparence semblable, |! comporte un tragoir en bout 
réglable pour faire en plus des feuillures a contre-fil, Le fer de 4mm fournt 
est utile pour bouveter des rainures de portes coulissantes en contre- 
plaqué, en aggloméré ou en verre. Des fers supplémentaires en 
augmenteront beaucoup I'utilite 


ENSEMBLE DE CONVERSION EN RABOT UNIVERSEL KOS0C 

Cet ensemble comprend un fut coulissant muni d'un tragoir réglable pour 
le travail & contre-fil, une butée pour faire les baguettes et des vis de 
fer plus longues pour les fers de feuillures. 

JEUX DE FERS SUPPLEMENTARIES 

Aucun autre manufacturer noffre une gamme aussi complete de 30 fers 


pour les rainures, entailles, languettes, baguettes, nervures, cannelures 
et moulures de chassis. 
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ASSEMBLING THE PLANE 


For packaging purposes the plane body and fence arms are packed 
separalely. Before use assemble fence arms (E) approximately 
midway through holes in body, Tighten Sel Screws T and only 
change the fence arm position when full fence capacity is required. 
Fit sliding Section B on to the fence arms. 


Place the 4mm cutter H in position by sliding it {rom underneath to 
engage the grooved sealings, Lightly tighten Cutter Clamping Nut W 
sufficiently to hold the Cutter, Adjust for thickness of cut by rotating Nut 
J against the end of Cutter and firmly tighten Nut W. Slide Fence on 
Arms E tightening Fence Knurled Screws D 


NOTE; Before using the Spurs P & Mthey must be sharpened and re- 
positioned 


The flat side of each spur must face Oulwards and flush with oulside 
surface of each skate, Spurs are interchangeable and should be set 
with the sharpened edge slightly above the feathered edge of the 
skale whenever working ACROSS the grain. They should he 
retracled when working WITH the grain. 





MONTAGE DU BOUVET 


Dans l‘emballage, le bouvel et jes deux supports de la jauge de 
guidage onl emballé.séparément. Avant de usage, assembler les 
supports de /a jauge de guidage (E) dans /es trous, a peu pres ami 
longeur, Serrer les vis et ne déplacer ensuite les supports que pour 
augmenter la portée de la jauge de guidage. Monter le serre-ler 
coulissant B sur le support arriére de la jauge de guidage. 


Insérer le fer H de 4 mm par le dessous pour le glisser dans les rainures. 
Serrer légérement |'écrou W pour retenir le fer Ajuster la profondeur de 
l'ecrou W. Monter le jauge de guidage C sur les supports E et visser les 
vis moletées D, 


REMARQUE, Les tracoirs P et M interchangeables doivent étre aflulées 
avant usage. 


Le plat de chaque tragoir doit 6tre place vers l'extérieur et alfleurer la sur- 
face extérieure de chaque semelle, Le fil des tragoirs doit élre place légere- 
ment au-d@ssus du bord biseautée de ja semelle pour tailler @ CONTRE- 
FIL. II faut les relever pour tailler dans le sens du fil 
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PARTS LIST 


A 
B 


Body and Cutter Adjusting Screw 
Culter Clamping Bracket and Cutter 
Clamping Screw 

Fence . 

Fence Knurieu Screws (2) 

Fence Arms (2) 

Depth Gauge and Siem 

Cutter (4mm) 

Cutler Adjusting Nur 

Depin Gauge Locking Screw 
Depin Gauge Expander 

Body Spur 

Body Spur Clamo 

Body Spur Screw 

Fence Arm Sel Screws (21 

Cutter Clamping Nut 

Handle 

Handle Fixing Screw 


‘These parts are identically paired and 
are lreely interchangeable 


N<S340zzr%*tamo0 


PIECES 
A Ful et wis de reglage du ter 
B Serre-ter et vis de serrage 
C Jauge de guidage 
D vis moletees de la jauge de guidage (2) 
& Supports de /a jauge de guidage (2) 
G Jauge de profondeur et tige 
H Fer de 4mm 
‘J Ecrou de réegiage de coupe 


x Vis de blocage de la jauge de 
prolondeur 


L Manchon expansible de la jauge 
M Tragoi du far 

N Etner ou tragour 

O Vis d'étrier 

T Vis des Supports de la jauge de 

guidage (2) 

“W Ecrou de blocage du fer 

Y¥ Pargnee 

2 Vis de poignee 


‘Pieces identiques interchangeables 





To increase the eflective depth of the Fence. an additional hardwood 
strip can be allached using the holes provided. Cul shaving escape- 
ment and Cutter clearance and assemble as shown 1n diagram 1, 


NOTE: Belore using the cutter must be sharpened (see page 34) 
SETTING UP THE PLANE 


With the basic cutter provided,4mm wide Grooves up to “ain (13mm) 
deep and Rebales up to v2 x Vein (13 x 13mm) can be cul. 





Pour augmenter la profondeur de la jauge de guidage, on peul y visser 

une piece de bois dur, dans les trous appropries. Découper I'échancrure 

a eatte ee des copeaux el de logement du fer, tel que |'indique le 
lessin. 


REMARQUE: Affuler le fer avant d'utiliser le bouvet (voir page 34) 
AJUSTMENT DE BOUVET 
Le fer de 4 mm tourni permet de faire des rainures d'une profondeur allant 


jusqu'a 13mm (2 po) et des feuiliures allant jusqu'a 13 x 13mm (V2 x 
Ye po), Sans re-ajuster le bouvet. 


1. FITTING HARDWOOD FENCE 


Pose de fa piece de fors dur 


Cul shaving escapement Oécouper une echancrure 
are {o thal in the metal sembiable a celle de la jauge de guidage 
de metal 


2 SETTING THE FENCE 
Aeéglage de la jauge de guidage 


Setting ue for Grooving Réglage pour les ramures 





GROOVING 

To set the Culter, slacken off Cutter Clamping Nut W and rotate Cutler 
Adjusting Nut J clockwise until the cutling edge shows slightly forward 
ol the Body skate, Fully tighten Nut W. 

To sel Fence, slacken Fence Knurled Screws D and use a rule lo measure 
the required distance between Cutter and Fence. Do no} aver-tighten 
screws D (see lig, 2). Tocontrol depth of groove, set Depth Gauge by 
slackening Depth Gauge Locking Screw K. adjust to depth required 
and tighten screw K, (see fig. 3) 

By removing the Depth Gauge an extra Yin, (mm) depth of groove 
or rebate may be obtained. By adjusting the fence wider grooves may 
be cul In 4mm stages. 


REBATING 

For rebates up to 4mm x Vein, (13mm) set Cutter and Depth Gauge as 
for ploughing but move fence until edge of culler corresponds with the 
corner of the wood (see fig, 4). By increasing the fence setting by 
4mm steps, larger rebates may be cut from one side. Alternatively the 
rebate may be completed by cutting from adjacent tace and edge, 
This technique is also useful when producing small fillet strips. 





RAINURES 

Pour régler le fer, desserer |'ecrou de blocage du fer W et tourner |'ecrou 
de réqlage de coupe J dans le sens horaire, jusqu'a ce que /e fil soit a 
peineg en Saillie sous la semele du fit, Serrer fermement l'écrou W. 


Pour regler la jauge de guidage. desserrer les vis moletees D ef utiliser 
une régle pour oblenir la distance appropneée entre le fer et la jauge de 
guidage. Ne pas serrer les vis D trop lortement (fig, 2). Réglerlajauge 
de profondeur avec Une régie, apres avoir desserre /a vis de blocage 
K. Resserrer celle derniére aprés /a réglage (fig. 3). 

La profonder des rainures et feuillures peul augmenter de 3mm (Va po) 
si an enléve Ja jauge de profondeur. Les rainures peuvent etre elargies 
par é6tapes de 4 mm en déplacant la jauge de quidage. 


FEUILLURES 

Pour faire des feuillures aliant jusqua 4mm » > po (13mm). regler | 
fer et la jauge de profondeur comme pour les rainures, mais deplacer 1 
jauge de guidage pour que Je colé du fer soit aligné sur /e coin du bois 
(fig. 4). On peut elargir la feuiliure d'un cate en deplagant la jauge de 
guidage par efapes de 4mm. On peut aussi proceder en placant ja 
jauge de guidage a |'opposeé de fa feuillure, cé qui permet aussi de 
taijler des nervures tres élrojtes 
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3. SETTING THE DEPTH GAUGE. 
Reglage de la jauge de protondeur 


4. SETTING THE FENCE 


Setting up tor rebating 


Reglage pour les feviliures 
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COMBINATION PLANE CONVERSION KIT-KO50C 


The conversion kit (KO50C) gives the following tacilities:- 

@ Spur P is used together with Body Spur M to sever the fibres of the 
wood on either side of the cutter when working across the grain 

@ A longer Cutting Clamping Screw is fitted to the Sliding Section B 
to accommodate the Fillister cutter and both Sash cutters 

@ The Beading Stop F is used lo Cover [he outside quirk (straight por- 
tions) when edge beading on tongued boards - (see page 30) 


@ The skate of the Siiding Section gives additional support when us- 
ing wider cullers 


NOTE, Before using the Spurs P & M they mus! be sharpened and 
re-positioned 

The flat side of each spur must face outwards and flush with outside 
surface of each skate Spurs are interchangeable and should be set with 
the sharpened edge slightly above the feathered edge of the skale 
whenever working ACROSS the grain They should be retracted when 
working WITH the grain. 


ENSEMBLE DE CONVERSION EN RABOT UNIVERSEL KOS50C 
Cet ensemble procure les possibilities suivantes: 


@ Le fragoir P et le tragoir M du fut tranchent les libres de chaque céte 
du fer pour les coupes a4 contre-tfil 

@ Une longue vis se monte sur le serre-fer 8, pour les fers a teuillures 
el a moulures de chassis. 

® La bulée F appure /epaulment exterieur du fer pour la taille de baqueties 
sur le bord de planches a languelle (voir page 30) 

® Lasemelle du serre-fer augmente /a stabilité avec les fers plus larges. 


REMARQUE: Les tragoirs P et M interchangeables doivent étre afites 
avant usage. 


Le plat de chaque Iracoir doit étre place vers |'exteneur et affleurerla sur- 
face exlérieure de chaque semelle. Le fil des tracgirs doit étre place legere- 
ment au-dessus du bord biseaule de la semelle pour tailler a CONTRE- 
FIL. Il faut les relever pour tailler dans le sens du Til, 
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PARTS LIST PIECES 
Sliding Section and Culler Clamping Serre-ler el ws de serage 
Sorow Butee ef ge pour baguelles 
Bending Stop and Siem Tragow Gu serre-fer 
Shding Section Spur Etrier, du tragor 
Shing Section Spur Clana Vis a’étrier 
Sliding Section Spur Screw Vis de blocage de /a buree pour 
Beading Stop Locking Screw bagueties 
Beating Stop Expander Manchon de biocage de la butee 
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ADDITIONAL CUTTERS 

The use of the Record 045C Plough Plane can be extended wilh addi- 
tional cutters, No other manufacturer offers such an extensive range ol 
30 cutters - giving facility for-- 


GROOVING — 13 straight cutters up lo Yuin, 22 2mm (including 4, 
6, 9 & 12mm sizes) 


HOUSING — with above cutters and (conversion kil KO50C see page 
20 for working across the grain. 


TONGUING — 2 cutters for 3/16in.. 4.8mm and ‘ain. 6.4mm tongues 
in one operation, 


REBATES and FILLISTERS — up to “ain, 22.2mm (without KO50C) 
and 1¥sin,, 32,.2mm (with KO50C) 


BEADING — 5 cullers up to Vein 12. 7mm (with KO50C) 


REEDING — multiple beading with 4 cutters up lo 3 « Vain. 3 x 
64mm (with KO50C) 


FLUTING — 3 cutters up to Vein, 9.5mm (withoul KO50C} 


SASH MOULDING — 2 cutters for 1/219 38mm and tain 45mm 
sash mouldings 


NOTE: Cullters other than those contained in sets CS045A and GS045B 
are available individually. 


-e——— Nn — 


JEUX DE FERS SUPPLEMENTAIRES 


Lutlite du bouvet Record 045C peut étre augmentée par des ters sup- 
plementaries. Aucun autre manufacturier noffre un tel choix de 30 lers 
pour les travaux suivants, 


RAINURES - 13 fers droits allant jusqu’a 22,2 mm (% po), y compris 
les larquers de 6, 9 et 12mm, 


ENTAILLES - Avec les fers ci-dessus et ensemble de conversion KO50C 
(voir page 20) pour tailler a contre-fil, 

LANGUETTES - Fers pour former en une passe les langueties de 4,8 
mm (3/16 po) et de 6,4 mm (Ya po) 

FEUILLURES - Allant jusqu'a 22,2 mm (% po) sans le KO5OC, et 32.2 
mm (1% po) avec le KO50C, 

BAGUETTES - 5 fers allant jusqu’a 12,7 mm (2 po) avec la KOSOC 
NERVURES MULTIPLES - 4 fers pour tailler jusqu'a 3 nervures de 6.4 
mm ('4@ po), avec le KO50C 

CANNELURES - 3 fers allant jusqu’a 9,5m (¥e po), sans le KOSOC 


MOULURES DE CHASSIS - 2 fers pour moulures de 38 mm (1/2 po) 
el de 45 mm (1% po). 


REMARQUE. Les fers autres que ceux des jeux CS045A et CS045B sont 
offerts séparément 
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CUTTER SETS JEUX DE FERS 


SET No. CS50454 
Supplied in plastic wallet 
e JEU CS045A 


inches oA i Dans un etur en plastique 
mn 3248 6 6479 9 ne 1 ie oe 


SET No CS045B 

Supphed in plastic wallet 

JEU CSO45B 

Dans un etuf en plastique 
inches } oy 


¥ 7 
mn 3248 6-9 ia thx as 2 64 mm 


{ 
’ 


CUTTERS AVAILABLE INDIVIDUALLY FERS VENDUS SEPAREMENT 


inches 


C 
inches § g ) + po 


mm 39292 64 64 mm 
2 


beads 2 3 3 Gannelures 
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HOUSING 
(Conversion Kil KO50C” must be used) 


To cut a housing or dado (groove across the grain) it is necessary to 
sever the top fibres before the Culler itsell comes into use For (his pur- 
pose Spurs are provided in front of the Body and Sliding Section Select 
and fit the appropnate flat cutler — a fine setting 1s desirable when cut- 
ling across the grain 


Set Spurs M and P slightly in advance ol their respective skates Set 
the fence. or allernatively clamp or pin a thin guide strip in position if 
the housing is beyond the capacity of the Fence Arms - in this case the 
fence 1s removed. Begin the cut by drawing the plane backwards from 
the far edge (o produce parallel! knife lines Cut as when ploughing 
at the edge furthest away from you gradually lengthening each stroke 
With the Depth Guide set. the plane will cease to cul when the desired 
depth 1s reached 





ENTAILLES 
(Lensemble de conversion KO50C* est nécessaire) 


Pour faire une entaille (rainure a contre-fil), il faut couper les fibres 
supeérieures devant le fer. A cette fin, des tracoirs sont montés en bout 
du fat et du serre-ler Charsir et ajuster le fer plat approprié pour une coupe 
mince. 


Les tragoirs M et P doivent étre placés légérement a ‘avant des semelles 

Ajuster la jauge de guidage ou, si l'entaille est hors de sa portee, l'enlever 
el fixer une languette pour guider loutil. Faire une premiére passe a 
rebours pout tracer deux traits paralléles. Proceder ensuite 
normalement pres du bord éloigné en allongeant graduellement 
chaque passe. L'outil cesse de couper a la profondeur régiée par la 
jauge. 
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CUTTING A 
HOUSING 


COUPE D'UNE 
ENTAILLE 


Entailie hors de portee de ia 


Housing outside tne capaciy al the Fence 
on a long board jauge de guidage 


Guide sinp jacked on Languetlé hee pour guide le ter 
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REBATES (across the grain) 

lt is only necessary to set the Body Spur M Any cutter up to “sin , 
22.2mm can be used (without KO50C*) To use the 1¥in 32.2mm Fillister 
Cutter, KO50C* must be used 


Use the same technique as when housing 
*(see page 20) 


TONGUING and GROOVING 

The 3(161n , 48mm and ‘in., 6.4mm Tonguing Cutters can be used 
without Conversion Kit KOSOC and will match grooves cut with the cor- 
responding plotigh cutters Before fitting the culter sel the stop on the 
Tonguing Cuttzr to the depth of tongue required Remove the Depth 
Gauge and fi‘ the Culter. Set the Fence to position the tongue centrally 
on the edge of the board Use the plane as for ploughing 


NOTE The depth of tongue should be slightly less than the depth of 
Its corresponding groove 


FEUILLURES a contre-til 

Il suffit d'ajuster le tragoirM sur le lat du bouvet, On peut utiliser tout ter 
allant jusqu'’a 22,2 mm (% po) sans le KO50C* Celur-ci est nécessaire 
pour tailler les feuillures de chassis avec un fer de 32,2 mm (1% po). 
Proceder comme pour une entaille., 

* (Vor page 20) ) 


RAINURES ET LANGUETTES 

Les fers de languettes de 4,8 mm (3/16 po) et de 6,4 mm (“4 po) ne necessi- 
tent pas l'ensemble KOSOC. Les languettes s'ajustent dans Jes rainures 
taillees avec les fers correspondants. Avant de fixer le ler, ajuster la butee 
du fer a la profondeur de coupe voulue. Enlever ensuite la jauge de pro- 
fondeur et fixer le fer Ajuster la jauge de guidage pour centrer la languetie 
sur le chant Utiliser foutil comme pour les ratnures ordinaires. 


REMARQUE La lanquette doit 6tre un peu moins haute que /a profondeur 
de la rainure correspondante. 
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CUTTING A REBATE 
ACROSS THE 
GRAIN 


COUPE D'UNE FEUILLURE 
A CONTRE-FIL 


CUTTING A TONGUE 


COUPE D'UNE 
LANGUETTE 
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SASH MOULDING 

Sash Cutters — 1¥2in . 38mm and 134in , 45mm can only be used with 
KOS50C Setting up for sash work is similar to setting up for tonguing 
The depth stop atlached to the cutler 1s adjustable The Fence is used 
It will be found easier to cut the mouldings from the edge of a board. 
firstly from one side and then the other and finally detach the moulding 
with a saw This obviates the need for a special holding cradle 
Alternatively, the work can be held in a sash cramp secured in the bench 
vice as illustrated 


BEADING 

Is best carried out with the Conversion Kit KO50C but certain cuts can 
be achieved using the basic Cutter Clamping Bracket A hardwood strip 
should be attached to the fence as shown on page 16, 


EDGE BEADING 
Select the Bead Cutter required and set the plane as for pioughing but 
with the Fence just masking the outside quirk (see diagram) 


MOULURES DE CHASSIS 

Les fers a moulures de chassis de 38 mm (1//2:po) et de 45 mm (1% po) 
nécessitent l'ensemble KO50C. La profondeur de coupe des fers se regle 
comme sur les fers a languettes. Utiliser la jauge de guidage. llest plus 
facile de tailler les moulures sur la rive d'une planche, a partir d'un cote 
et ensuite de l'autre, apres quoi on détache la moulure avec une scie. 
ce qui évite d'avorr a utiliser un garbarit spécial. 


La piéce peut aussi étre fixée dans une serre a chassis placée dans 
un etau d'établi, comme sur la figure. 


BAGUETTES 

La taille des baguettes se fait plus facilement avec l'ensemble de conver- 
sion KO50C, mais on peut réussir certaines coupes avec le serre-fer du 
bouvet, Une piéce de bois dur doit étre fixée sur la jauge de guidage, 
comme il est indique a la page 16. 


BAGUETTES SUR BORD 

Choisir le fer 4 baguettes voulu et régler l'outil comme pour les rainures. 
La jauge de guidage doit s'appuyer sur I'épaulement extérieur du fer (voir 
figure). 
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Adjustable 
Stop 


Butee regiable 


CUTTING A SASH BAR 


COUPE D'UNE MOULURE 
DE CHASSIS 


EDGE BEADING 
BAGUETTE SUR BORD 


Hardwood 
Fence 


Guide en bois dur 
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CORNER BEADING A lull corner bead can be cut in two operations by 
working Fence on adjacent face ana edge {see diagram) 


CENTRE BEADING Set up as Edge Beading bul with Fence al the re 
quired distance from the cutter Multiple beads (Reeding) can be cul by 
re-setting |he Fence 


BEADING ON TONGUED BOARD (with KO50C) Remove Fence and in 
sert Beading Stop F in Sliding Section This stop prevents the outside 
quirk being cut and also acts as a fence 


REEDING (Multiple beading) These special cutters will multiole bead 
in one operation Where more then THREE reeds are necessary re-adjus! 
the fence. 


NOTE: Beads should always be slightly below [he surface of the pane! 
rail, edge elc to permit tinal cleaning-up of surrounding area without 
touching the bead 


ee 


BAGUETTES DANGLE Une baguette d'angle de forme en deux elapes, 
en appuyant la jauge de guidage successivement sur le chant et sur la 
face de la piece de bois (voir figure). 


BAGUETTES EN SURFACE Méme montage que pour la baguette sur bord, 
en ajustant la jauge de guidage a la distance voulue Pour des nervures 
multples, il suffit de deplacer la jauge 


BAGUETTE SUR CHANT ET LANGUETTE (a I'aide du KO50C) Enlever 
Ja jauge de guidage et inserer la butée pour baguettes F sur le serre-ter 
Cette butée recouvre 'epaulement exterieur du fer et sert de Jauge de 
guidage 


NERVURES (Baguettes multiples). Des fers spéciaux permetitent de 
tailler plusieurs nervures en une seule passe Pour plus de TROIS 
nervures, il faut déplacer la jauge de guidage. 


REMARQUE Les baguettes doivent toujours étre legerement sous /a sur- 
face de la piece de bors, pour permettre le nettoyage de la surface sans 
toucher aux baguettes. 


CORNER BEADING 
BAGUETTE 
DANGLE 

a 


Quirks 
Epaulements 


BEADING ON TONGUED BOARD) BAGUETTE SUR CHANT ET LANGUETTE 


REEDING NEUVvAES . FLUTING CANNELURES 





FLUTING (see page 31) 

The 3/16in., 4.8mm: Yain.. 644mm and Yain., 95mm Fluting Cutters can 
be used with the basic Cutter Clamping Bracket. Set the curved culting 
edge slightly ahead of the Body skate. Sel Fence and Depth Gauge as 
required Use as when ploughing 


GENERAL NOTES 

The following cutters are not intended tor work ACROSS the grain - 
TONGUING, BEADING. REEDING, FLUTING and SASH 

When using Ve, 3(16in. and 4mm Cutters it 1s recommended that the 
basic Cutter Clamping Bracket be used. If the Sliding Section KO50C 
‘is used i! must be removed and inverted !n (his case Spur P cannot 
be used. 

The Fence can be set on either side of Ihe Body Jor right or left handed 
use When set for left hand use. the Depth Stop cannot be used unless 
a wooden fence, 5/16in.. 8mm thick is atlached. Regrinding ot !he 35° 
cutter bevel should not be attempted unless the user is conlidenl and 
has the necessary equipment! fo carry oul the task 

Your stockist wi/l usually pul you in touch with someone who can re- 
grind worn or damaged cutters. 


CANNELURES (voir page 31) 

Les fers 4 cannelures de 4,8 mm (3/16 po), 6.44 mm (% po) et 9.5 mm 
(Ys po) sont montés sur le bouvet a l'aide du serre-fer Ajuster le fil courbe 
du fer legerement sous la semelle. Régler les jauges de guidage et de 
profondeur et utiliser 'outil comme pour les rainures. 


GENERALITES 

Les fers suivants ne goat pee congus pour les coupes a contre-fil. FERS 
A LANGUETTES, A BAGUETTES, A NERVURES, A CANNELURES ET A 
MOULURES DE CHASSIS. 

On recommande d'uliliser le serre-fer de bouvet avec les fer de Ya, 3/16 
po ef de 4 mm. Lorsqu’on utilise Je serre-ler de l'ensemble KOSOC, il faut 
linverser et, dans ce cas, le tragoir P ne peut servir. 

La jauge de quidage peut étre montée d'un Cété ou de I'autre de fit, pour 
droitier ou gaucher. Pour /e montage a gauche, la jauge de profondeur 
ne peut 6tre utilisée, 2 moins d'y fixer un guide en bois de 8 mm (5/16 
po) d'épaisseur. Il ne faut pas essayer d’affdter le biseau de fer, a 35° 
sauf si l'utilisateur est sr de lui-méme et posséde Je materie| neécessaire. 
La vendeur de I’outi! peut recommander une personne competante, 
capable daffuter les fers usés ou endommagés. 
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SHARPENING PLANE IRONS & CUTTERS 

Plane iron cullers for Record bench. block and rebate planes have been 
accurately ground to the correct 25° level before leaving the factory 
(plough plane cullers are ground al an angle of 35°). However, betore 
the plane can be used Ihe CUTTERS MUST BE SHARPENED 


Bench, Block and Rebate Planes 

Most sharpening can be successfully carried out on a suitable B x 2 
x 1" (200 x 50 x 25mm) medium/fine ollstone, The ground bevel is 
placed on the oilstone and the bevel raised to the sharpening (honing) 
angle of 30° [fig 1) 

Use a figure of eight movement to disiribule wear evenly over the sur- 
face of the oilstone (fig. 2) 


It difficulty is experienced in maintaining the honing angle - a honing 
guide may be useful, A (hin machine oil should be used to float away 
particles of metal and prevent glazing the stone. By producing a secon- 
dary bevel. the amount of metal which needs to be removed is reduced 
to a minimum Continue to hone until a wire edge (burr) is produced 
on the reverse (flat) side. Remove as little metal as necessary during 
this process - constant over sharpening will eventually shorten the in- 
lervals between grinding, Gnce a wire edge appears, turn the tool over, 





AFFUTAGE DES FERS 

Les fers des rabots d'établi, petits rabots et guillaumes Record ont été 
meules en usine avec precision, a un angle de 25° Les fers de bouvet 
sont meulés a un angle de 35° Cependant, avant de les utiliser, IL FAUT 
LES AFFUTER. 


Rabots detabli, petits rabots et guillaumes 

On peut affdter les fers sur une pierre a I'huile mi-douce de 200 « 50 
x 25mm(8 x 2 x 1 po). Le biseau meule est affite sur la pierre & un 
angle de 30° (Fig. 1). 

Deplacer le Jer en un mouvement en lorme de hull. pour user la pierre 
de lagon egale (Fig. 2) 

Pour maintenir le ler a langle voulu, on peut utiliser un guide dalfutage 
Ubtiiser une hulle a machine legere qui fait “Hotter” les particules de metal 
ef les enleve, ce qui empéche le glagage de la pierre. Lallutage en deux- 
ieme biseau minimise /a quantile de metal a enlever. Affdter jusqu a 
la lormation d'un morlil sur le cote plat du ler. N'enlever que le 
minimum de métal, car des sur-allutages répétes provoqueraient 
des meulages plus frequents. Lorsque le morlil est lorme, retouiner 
le ler et le déposer a plat sur /a pierre. 
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keeping it perfectly flat on the ailstone One or two ligh! strokes sideways 
will remove the wire edge - the cutting edge is now ready for use (1ig. 3) 
On no account should there be a bevel, however small, on the flat face 
Such a bevel could be created accidently by using a stone which has 
become hollowed across its width 


Plough Planes 

Sharpening of Plough Plane Cutters is carried oul in exaclly the same 

way as described for bench planes except tor two signlicanl exceptions: 

1. The culters are ground to a 35° not 25° bevel 

2. itis recommended that Plough Plane Cullers are sharpened on the 
ground bevel |e no sharpening bevel as with bench planes 

The Beading and Reeding Culters call for separate sharpening 

operalions 

The quirks (flat portions) are sharpened as the Plough Culters. A suitable 

shape and size of slipstone should be used for the curves taking care 

fo sharpen on the ground bevel to avoid changing the shape. If a slipstone 

ts Nol available a very tine emery cloth wrapped around a Suilable size 

o! dowel is a good subslitule 

SPURS: should be sharpened on the two bevels and the straight tace 

kept flat on the oilstone when removing the wire edge 





if suffit d'une ou deux passes laterales legeres pour enlever le morti|, apres 
quoi le fer peut étre utilisé (Fig, 3). 

Le céte plat d'un fer ne dait jamais étre le moindrement biseaute. Un tel 
biseau peut se former accidentellement sur une pierre creusée dans le 
sens de la Jargeur 


Bouvets 

Les fers de bouvet sont affites exactement comme les fers de rabot d’etabl). 

a l'exception de ce qui suit: 

7, Le biseau des fers es! de 35° au lieu de 25° 

2 On recommande daffiter les fers be bouvet a l'angle de meulage, et 
non avec deux biseaux comme les fers de rabot d'establi 
Les fers de baguettes et de nervures d'affdtees en deux étapes. 
Les épaulements (parties plales) sont affulées comme les fers de 
bouvel. La section du centre s/affite a l'aide d'une pierre 4 gouges 
ayant la forme et la dimension appropriées. On peut aussi utiliser une 
cheville de la grosseur voulue, enveloppée de toile d'emeri tres douce. 


TRACOIRS: Affiter les deux biseaux et enlevyer le mortil sur le cdté plat 
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GRINDING 

When regrinding of the ground angle becomes necessary, a great deal 
of care must be taken to avoid overheating the metal if mechanical grin- 
ding wheels are used. Ideally the tool should be lubricated with a suitable 
coolant or frequently dipped to avoid the ‘temper’ of the steel being drawn 
and the cutting edge softened. Abrasive discs or belts (100 grit) are an. 
alternative tor the rapid removal of metal. N.B. All equipment should be 
adequately guarded and goggles worn lor safety. 





MEULAGE 


Lorsque le meulage s'impose, il faut user de grandes precautions pour 
ne pas surchauffer le metal avec une meuleuse électrique. /déalment, 
il faut lubrifier le fer avec un liquide de refroidissement approprié ou 
le temper frequemment pour ne pas le ramoillir. Pour enlever rapide- 
ment le metal, on peut utiliser une meule ou une bande a grains n°100. 
N.B, Le material doit 6tre muni d'un écran protecteur approprié et on 
doit porter dés lunetles de protection. 
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A comprehensive and detailed guide to block, 
bench, rebate and plough planes. 


Un dépliant utile et compréhensif au sujet de 
rabots a recaler, rabots d’etabli, feuillerets et 
rabots a buveter. 
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